
1. (+) Ê®úEòÉ¨ªÉÉ VÉÉMÉÉ ¦É®úÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) 1 ¨ÉÒ]õ®ú = ......................... ¡Úò]õ.

(2) ´ÉºiÉÖ̈ ÉÉxÉÉSÉä ºÉÒ. VÉÒ. BºÉ. {ÉrùiÉÒiÉ ........................... BEòEò +É½äþ.

(3) 6.25 SÉä ´ÉMÉÇ = ...........................

(4) 650 ±ÉÉ 20 ]õCEäò ¨½þhÉVÉä = ...........................

(5) ´ÉiÉÖÇ³ýÉSÉä IÉäjÉ¡ò³ý = ...........................

(6) ºÉÖ¯û´ÉÉiÉÒSÉä ®äú¹ÉÉEòÉ¨É ́ É Eòxº]ÅõC¶ÉxÉ ®äú¹ÉÉ ........................ OÉäb÷SªÉÉ {ÉäÎxºÉ±ÉxÉä EòÉføiÉÉiÉ.

(¤É) SÉÚEò EòÒ ¤É®úÉä¤É®ú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) 10 Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú ̈ ½þhÉVÉä 100 ̈ ÉÉªÉGòÉäxÉ ½þÉäªÉ.

(2) {ÉÉªÉSÉÒ MÉÊhÉiÉÒªÉ ËEò¨ÉiÉ 3.45 +É½äþ.

(3) {ÉÉ®úÉ ½þÉ vÉÉiÉÚ +É½äþ.

(4) BºÉ. +ÉªÉ. {ÉrùiÉÒiÉ ±ÉÉÆ¤ÉÒSÉä BEòEò ºÉå]õÒ¨ÉÒ]õ®ú +É½äþ.

(5) {ÉÉhªÉÉSÉÉ =iEò±ÉxÉ Ë¤ÉnÚù 1000 ¡ìò®äúÊxÉªÉ¨É +É½äþ.

(6) -3,  -8 ½äþ +ÆEò +É±ÉäJÉÉSªÉÉ nÖùºÉªÉÉ SÉ®úhÉÉiÉ EòÉføiÉÉiÉ.

(Eò) JÉÉ±ÉÒ±É ¶É¤nùÉÆSÉä Ê´ÉºiÉÒhÉÇ °ü{É Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) 0ºÉÒ                  (2) 0B¡ò                      (3)  [ B¨É ]2

(4) B¨É. Eäò. BºÉ.         (5)  B±É. ºÉÒ. B¨É.         (6)  +ÉªÉ. BºÉ. +ÉªÉ.

(b÷) VÉÉäb÷¬É ±ÉÉ´ÉÉ :---

‘ vÉÉiÉÚ ’ ‘ }±Éä¨É (VªÉÉäiÉ) ’õ
(1) 1,000 OÉì̈ É (+) 1,000 ÊEò±ÉÉä

(2) 10 Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú (¤É) (¤ÉÉVÉÚ)3

(3) 1 ]õxÉ (Eò) 1 ÊEò±ÉÉä

(4) PÉxÉÉSÉä PÉxÉ¡ò³ý (b÷) 4/3 R3

(5) MÉÉä±ÉÉSÉä PÉxÉ¡ò³ý (<÷) 1 ºÉå]õÒ¨ÉÒ]õ®ú.
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ºÉÚSÉxÉÉ :---- ºÉ´ÉÇ |É¶xÉ  ºÉÉäb÷´ÉÉ.
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2. EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ ºÉÉäb÷́ ÉÉ :---

(+) BCºÉSÉÒ ËEò¨ÉiÉ EòÉføÉ.---

22
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(¤É) 338.56 SÉä ́ ÉMÉÇ̈ ÉÚ³ý EòÉføÉ.

(Eò) X ́ É Y SÉÒ ËEò¨ÉiÉ EòÉføÉ.

2:5.1 


2

Y - 2X

6

3Y  X

(b÷) 370C SÉä ̄ û{ÉÉÆiÉ®ú 0F ̈ ÉvªÉä Eò®úÉ.

3. EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ ºÉÉäb÷́ ÉÉ :---

(+) BEò EòÉº]õÓMÉ 18 ÊEò±ÉÉä EòÉì{É®ú, 12 ÊEò±ÉÉä ±ÉÒb÷ ́ É 10 ÊEò±ÉÉä ËZÉEòSªÉÉ ºÉ½þÉªªÉÉxÉä ¤ÉxÉÊ´É±Éä iÉ®ú

|ÉiªÉäEò vÉÉiÉÖSÉä EòÉº]õÓMÉ¨ÉvªÉä ¶ÉäEòb÷É|É¨ÉÉhÉ EòÉføÉ.

(¤É) vÉÉiÉÖSªÉÉ ¦ÉÉèÊiÉEò MÉÖhÉvÉ¨ÉÉÇ¤ÉÉ¤ÉiÉ Ê±É½þÉ.

(Eò) =¹hÉiÉÉä{ÉSÉÉ®úÉ¤ÉÉ¤ÉiÉ Ê±É½þÉ.

(b÷) ±ÉÉìMÉ ]äõ¤É±ÉSªÉÉ ºÉ½þÉªªÉÉxÉä ºÉÉäb÷´ÉÉ.---

36.58   0.319

3.028   351.2





4. EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ ºÉÉäb÷́ ÉÉ :---

(+) ¡ò®úEò Ê±É½þÉ.---

(1) +ìxÉä+Ë±ÉMÉ +ÉÊhÉ xÉÉì¨ÉÇ±ÉÉZÉÓMÉ

(2) =¹hÉiÉÉ +ÉÊhÉ iÉÉ{É¨ÉÉxÉ.

(¤É) BEòÉ 30 40  10 Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®úSªÉÉ º]õÒ±É {±Éä]õ´É®ú 36 ½þÉä±É ½äþ 2 Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú ́ ªÉÉºÉÉSÉä

{ÉÉb÷±Éä, iÉ®ú =´ÉÇÊ®úiÉ º]õÒ±É {±Éä]õSÉä PÉxÉ¡ò³ý EòÉføÉ.

(Eò) JÉÉ±ÉÒ±É +ÉEÞòiÉÒSÉä IÉäjÉ¡ò³ý EòÉføÉ.

(b÷) vÉÉiÉÚ +ÉÊhÉ +vÉÉiÉÚ ªÉÉ¨ÉvÉÒ±É ¡ò®úEò Ê±É½þÉ.

(ºÉ´ÉÇ ̈ ÉÉ{Éä Ê¨É±ÉÒ¨ÉÒ]õ®ú¨ÉvªÉä÷)
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5. EòÉähÉiªÉÉ½þÒ SÉÉ®ú +ÉEÞòiªÉÉ EòÉføÉ :---

(+) b÷¤É±É +xbä÷b÷ º{ÉxÉ®ú

(¤É) +ìxÉ ́ ½þÒ±É

(Eò) +lÉÇ C±ÉÉì¨{É

(b÷) ´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É

(<÷) ´ÉÉì±É {ÉÒxÉ ½ìþ̈ É®ú

6. JÉÉ±ÉÒ±É +ÉEÞòiÉÒ ̈ ÉÖCiÉ½þºiÉä EòÉføÉ ́ É ̈ ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉÉÆxÉÉ xÉÉ´Éä Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :---

(+) ¤ÉåSÉ ́ ½þÉ<ÇºÉ

(¤É) GòÉìºÉ {ÉÒxÉ ½ìþ̈ É®ú

(Eò) <xÉ ºÉÉ<b÷ EìòÊ±É{É®ú

(b÷) +Éìb÷ ±ÉäMÉ EìòÊ±É{É®ú.
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(ENGLISH)

[ TIME ALLOWED—3 HOURS ]

(MARKS—100)

WORKSHOP CALCULATION AND DRAWING (TH-II)

Marks

5

5

1. (a) Fill in the blanks (any five) :—

(i) 1 meter = ........................... foot.

(ii) The unit of Mass in CGS system is ...........................

(iii) Square of 6.25 is ...........................

(iv) 20% of 650 is ...........................

(v) Area of circle is ..........................

(vi) Initial work and construction lines are drawn by using

........................... grade pencil.

(b) True or false (any five) :—

(i) 10 mm is equal to 100 micron.

(ii) The numerical value of is equal to 3.45.

(iii) Mercury is a metal.

(iv) S. I. unit of length is centimeter.

(v) Boiling point of water is 1000f.

(v) The units -3, -8 will be plotted in IInd quadrant.

(c) Write down long form of below terms (any five) :—

(i) 0C                     (ii)  0F                    (iii)  M2

(iv) M. K. S.            (v)  L. C. M            (vi)  I. S. I.

(d) Match the pair :—

‘Metal’ ‘Flame’

(i) 1,000 gms (a) 1,000 kgs.

(ii) 10 mm (b) (Side)3

(iii) 1 tonne (c) 1 kg.

(iv) Volume of Cube (d) R3

(v) Volume of Sphere (e) 1 cm
[Turn over

5

Note.—Attempt all questions.

5
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16

16

2. Attempt any two of the following :—

(a) Find the value of X
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(b) Find the square root of 338.56

(c) Find the value of X and Y

2:5.1 


2

Y - 2X

6

3Y  X

(d) Convert 370C into 0F.

3. Attempt any two of the following :—

(a) A casting is made with 18 kgs copper, 12 kgs lead and 10 kgs

zinc. Calculate the percentage of metal in the casting.

(b) Write down physical properties of metal .

(c) What do you know about Heat treatment.

(d) Solve by using log table.

36.58   0.319

3.028   351.2





4. Attempt any two of the following :—

(a) Difference between.—

(i) Annealing and normalizing

(ii) Heat and temperature.

(b) 30 x 40 x 10 mm steel plate has 36 drill holes of 2 mm diameter

each. Find the volume of the remaining steel plate.

(c) Calculate the area of below figure.—

(d) Difference between metal and non-metal.

(All dimensions are in mm.)

55 20

R-20
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5. Draw free hand sketch (any four) :—

(a) Double ended spanner

(b) Anvil

(c) Earth Clamp

(d) Wire brush

(e) Ball pein hammer

6. Draw free hand sketch (any two) :—

(a) Bench vice and show main parts.

(b) Cross pein hammer and show main part.

(c) Inside caliper and show its main parts.

(d) Odd leg caliper and show its main parts.

Marks

16

16


