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MAHARASHTRA STATE BOARD OF SKILL DEVELOPMENT EXAMINATION, MUMBAI

Examination––July, 2020

CERTIFICATE COURSE IN FABRICATION (FITTING AND WELDING)

[´Éä³ý—3 iÉÉºÉ]

(BEÚòhÉ MÉÖhÉ—100)

¤ÉäÊºÉEò ¨ÉÊ¶ÉxÉ ¶ÉÉì{É |ÉìÎC]õºÉ, ¨Éä]õ±ÉºÉÂ +ìhb÷ ºÉ®ú¡äòºÉ Ê¡òÊxÉË¶ÉMÉ ]äõÎCxÉEò (ÊlÉ+®úÒ-3)

1. (+) Ê®úEòÉ¨ªÉÉ VÉÉMÉÉ ¦É®úÉ. (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) ±ÉälÉ ¤Éäb÷SÉ............. |ÉEòÉ®ú {Éb÷iÉÉiÉ.
(2) OÉÉ<ÈËb÷MÉ ´½þÒ±É¨ÉvªÉä ............. SÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ ¤ÉÉìÏxb÷MÉ ¨½þhÉÚxÉ Eäò±ÉÉ VÉÉiÉÉä.
(3) {ÉÖ̂ õÒ ¦É®úhÉä, ®ÆúMÉ JÉ®úb÷hÉä ªÉÉºÉÉ`öÒ ............. ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.
(4) ¨ÉäÊ]ÅõEò mÉäb÷SÉÉ EòÉäxÉ ............. +Æ¶É B´ÉføÉ +ºÉiÉÉä.
(5) ±ÉälÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉ´É®ú ............. mÉäb÷ iÉªÉÉ®ú Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ SÉäºÉ®úSÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eäò±ÉÉ VÉÉiÉÉä.

(6) ±ÉälÉ EìòÊ®ú+®ú±ÉÉSÉ ............. +ºÉä½þÒ ¨½þhÉiÉÉiÉ.

(¤É÷) SÉÚEò EòÒ ¤É®úÉä¤É®ú iÉä ºÉÉÆMÉÉ. (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) ±ÉälÉSÉÉ ½äþb÷ º]õÉìEò ½þÉ ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉ +É½äþ.
(2) <ÆÊVÉxÉ ±ÉälÉ ¨½þhÉVÉäSÉ ºÉä]õ®ú ±ÉälÉ ½þÉäªÉ.
(3) {ÉÞ¹`¦ÉÉMÉ MÉÆVÉÚ xÉªÉä ¨½þhÉÚxÉ {ÉÞ¹`Âö¦ÉÉMÉ ±Éä{ÉxÉ Eò®úiÉÉiÉ.
(4) EòÉä®Æúb÷¨É ½äþ iÉÉÆ¤Éä ªÉÉ vÉÉiÉÚSÉä JÉÊxÉVÉ +É½äþ.
(5) ]äõ{ÉË®úMÉ MÉäVÉSÉÉ ={ÉªÉÉäMÉ BCºÉ]õ®úxÉ±É ]äõ{É®ú iÉ{ÉÉºÉhªÉÉEòÊ®úiÉÉ ½þÉäiÉÉä.

(6) ´ÉEÇò{ÉÒºÉSªÉÉ b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú´É®ú ºÉå]Åõ±É bÅ÷Ò±ÉSÉÒ ºÉÉ<ÇVÉ `ö®ú´É±ÉÒ VÉÉiÉä.

(Eò÷) JÉÉ±ÉÒ±É ºÉÆYÉÉ º{É¹] Eò®úÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ {ÉÉSÉ) :---

(1) ISI ú (4) UTM

(2) EÖò±ÉÆ]õ (5) Ê¨É±ÉÓMÉ

(3) ¤ÉË¡òMÉ (6) bä÷b÷ ºÉå]õ®ú.

(b÷) ªÉÉäMªÉ VÉÉäb÷ªÉÉ VÉÖ³ý´ÉÉ :---

‘ + ’ MÉ]õ ‘ ¤É ’ MÉ]õ
(1) ±ÉälÉ (+) º]õÒ±É
(2) OÉÉ<Ïxb÷MÉ ´½þÒ±É (¤É) +ìÊxÉË±ÉMÉ
(3) º{ÉÉEÇò ]äõº] (Eò) SÉÄ¨¡òË®úMÉ
(4) Ê½þ]õ Ê]Åõ]õ¨Éå]õ (b÷) EòÉº] +ÉªÉÇxÉ
(5) {ÉäÏx]õMÉ (<) +ì¥ÉìÊºÉ´½þ

(¡ò) {ÉÖ̂ õÒ.

×
×
×

MÉÖhÉ

[=±É]ÚõxÉ {É½þÉ

5

5

5

5

ºÉÚSÉxÉÉ.-----(1) ºÉ´ÉÇ |É¶xÉ ºÉÉäb÷´ÉÉ.

(2) +É´É¶ªÉEò Ê ö̀EòÉhÉÒ ªÉÉäMªÉ iªÉÉ +ÉEÞòiªÉÉ EòÉføÉ.
(3) =VÉ´ÉÒEòb÷Ò±É +ÉEòbä÷ {ÉÚhÉÇ MÉÖhÉ nù¶ÉÇÊ´ÉiÉÉiÉ.
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2. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú tÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :---

(+) ¡äò®úºÉ +ÉÊhÉ xÉÉìxÉ ¡äò®úºÉ vÉÉiÉÚSÉä MÉÖhÉvÉ¨ÉÇ Ê±É½þÉ.

(¤É) OÉÉ<Èb÷ÓMÉ ÊGòªÉÉ Eò®úÒiÉ +ºÉiÉÉxÉÉ ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉäSÉÒ EòÉähÉiÉÒ EòÉ³ýVÉÒ PªÉÉ´ÉÒ?

(Eò) EòÉªÉÇ¶ÉÉ³äýiÉ +{ÉPÉÉiÉ ½þÉähªÉÉSÉÒ EòÉ®úhÉä EòÉähÉiÉÒ +É½äþiÉ? EòÉªÉÇ¶ÉÉ³äýiÉÒ±É ºÉ´ÉÇºÉÉvÉÉ®úhÉ
ºÉÖ®úIÉÉ ÊxÉªÉ¨É Ê±É½þÉ.

(b÷) ±ÉälÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉ´É®ú Eäò±Éä VÉÉhÉÉ®äú Ê´ÉÊ´ÉvÉ +Éì{É®äú¶ÉxÉSÉÒ ªÉÉnùÒ Eò¯ûxÉ iªÉÉ{ÉèEòÒ
nùÉäPÉÉÆSÉÒ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

3. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú tÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :---

(+) +{É Ê¨ÉË±ÉMÉ +ÉÊhÉ b÷É>ðxÉ Ê¨ÉË±ÉMÉSÉÒ  |ÉÊGòªÉÉ º{É¹] Eò®úÉ.

(¤É) vÉÉiÉÚSÉä Ê´ÉÊ´ÉvÉ MÉÖhÉvÉ¨ÉÇ EòÉähÉiÉä?

(Eò) EÖò±ÉÆ]õ ¨½þhÉVÉä EòÉ ? iªÉÉSÉä |ÉEòÉ®ú º{É¹] Eò®úÉ.

(b÷) |ÉÉªÉ¨É®úSÉä |ÉEòÉ®ú Ê±É½þÉ +ÉÊhÉ iªÉÉSÉä ={ÉªÉÉäMÉ ºÉÉÆMÉÉ.

4. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ lÉÉäb÷CªÉÉiÉ =kÉ®äú tÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :---

(+) ®úÉºÉÉªÉÊxÉEò º´ÉSUiÉäSÉÒ EÞòiÉÒ Ê±É½þÉ.

(¤É) Ê½þ]õ Ê]Åõ]õ¨Éäx]SÉÒ +É´É¶ªÉEòiÉÉ º{É¹] Eò®úÉ.
(Eò) EòÉº] +ÉªÉxÉÇSÉä MÉÖhÉvÉ¨ÉÇ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(b÷) {Éäx]õÓMÉ Eò®úhªÉÉ{ÉÚ́ ÉÔ |ÉÉªÉ¨É®ú EòÉ ´ÉÉ{É®ú±Éä VÉÉiÉä?

5. Ê]õ{ÉÉ tÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ SÉÉ®ú) :---

(+) ]äõ{É®úSÉÒ +ÉEòbä÷¨ÉÉäb÷

(¤É) {ÉÉìÊ±ÉË¶ÉMÉ

(Eò) Eìò®äúVÉ +Éì¡ò ±ÉälÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉ

(b÷) º{ÉäÊºÉÊ¡òEäò¶ÉxÉ +Éì¡ò OÉÉ<Çb÷ÓMÉ ´½þÒ±É

(<) ]Úõ±É {ÉÉäº]

(¡ò) {Éäx]õÓMÉ |ÉÉäÊºÉVÉ®.ú

6. (+) {ÉÉä]æõ¤É±É OÉÉ<Èb÷®úSÉÒ +ÉEÞòiÉÒ EòÉfÚøxÉ iªÉÉSªÉÉ ¨ÉÖJªÉ ¦ÉÉMÉÉÆxÉÉ xÉÉ´Éä tÉ.

ËEò´ÉÉ

      EÖò±ÉÆ]õSÉä Ê´ÉÊ´ÉvÉ |ÉEòÉ®ú ºÉÉÆMÉÉ ´É iªÉÉÆSÉÒ ={ÉªÉÉäÊMÉiÉÉ Ê±É½þÉ.

(¤É)  º]õÒ±É +ÉÊhÉ iªÉÉÆSÉä ´ÉMÉÔEò®úhÉ, MÉÖhÉvÉ¨ÉÇ ´É ={ÉªÉÉäMÉ ºÉÉÆMÉÉ.

                                      ËEò´ÉÉ

      Ê½þ]õ Ê]Åõ]õ¨Éå]õ ¶ÉÉì{É¨ÉvªÉä ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉäSÉÒ EòÉähÉiÉÒ EòÉ³ýVÉÒ PªÉÉ´ÉÒ, ªÉÉ´É®ú SÉSÉÉÇ Eò®úÉ.
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(ENGLISH)

[ TIME ALLOWED—3 HOURS ]

(MARKS—100)

BASIC MACHINE SHOP PRACTICE, METALS AND SURFACE FINISHING
TECHNIQUE  (THEORY-III)

1. (a) Fill in the blanks (any five) :—

(i) Lathe bed have  .......................  types.

(ii) In the grinding wheel  .......................  is used for bonding
purpose.

(iii)  For the application putty and scrapping of color,   .......................
is used.

(iv) The angle of metric thread is   ....................... degree.

(v) Chasers are used for  ....................... thread cutting on lathe
machine.

(vi) Lathe carriers are also known as  .......................

(b) State  true or false (any five) :—

(i) Head stock is the main part of lathe.

(ii) Engine lathe means centre lathe.

(iii) Surface coating should be done to protect from rusting.

(iv) Corundum is ore of copper.

(v) Taper ring gauge is used to check external taper.

(vi) Size of center drill is selected on basis of the diameter of the
workpiece.

(c)  State following terms (any five)  :—

(i) ISI (iv) UTM

(ii) Coolant (v) Milling

(iii) Buffing (vi) Dead Centre.

(d)  Match the following pairs (any five) :—

‘ A ’ Group ‘ B ’ Group

(i) Lathe (a) Steel

(ii) Grinding wheel (b) Annealing

(iii) Spark test (c) Chamfering

(iv) Heat treatment (d) Cast Iron

(v) Painting (e) Abbreasive

(f) Putti.

Marks

5

[Turn over

CON 635
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Instructions:— (1) Attempt all questions.

(2) Draw a neat diagram wherever necessary.
(3) Figures to the right side indicates full marks.
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Marks

4. Give the answers (any two) :––

(a) Write the properties of ferrous and non ferrous metals.

(b) Which safety precaution should be taken at the time of grinding.

(c)  What are the causes of accident in workshop ? State general safety
rules in workshop.

(d) List different operations which can be performed on lathe machine.
Describe any two operations.

3. Solve the following questions (any two) :—

(a) Explain process of up milling and down milling.

(b) What are the properties of metal.

(c) What is mean by coolent ? Explain types of it.

(d) Write types of primer and its application.

4. Give the answers in detail (any two) :––

(a) Write the procedure of chemical cleaning.

(b) Give the necessity of Heat – treatment.
(c) Describe the properties of cast iron.

(d) Why primer is used before painting.

5. Write short notes (any four)  :—

(a)  Calculation of taper

(b) Polishing

(c) Carriage of Lathe Machine

(d) Specification of Grinding Wheel

(e) Tool Post

(f) Painting procedure.

6. (a) Draw a neat diagram of portable grinder and label the main parts.

                                                   OR

Explain the application of coolant with giving it’s type.

(b) Give the classification properties and application of steel.

                                       OR

        Discuss on what safety precaution should be taken in the heat
treatment shop.
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